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Acabamento

Sdo alguns comandos para complementacao de desenhos de armacao.

Menu Acabamento

Comando Observacdes

Critérios de identificacdo | Critérios para os dois comandos de identificacdo de posicdes a seguir.
Identificar uma posicao Identifica um ferro em corte como pertencente a uma posicao de ferros.
Identificacdo multipla Identifica multiplos ferros em corte como parte de uma posicdo de ferros.
Corte A-A Insere simbolo de corte A-A

Cotaz Insere simbolo de cota Z

Cota XY Insere simbolo de cota XY

|dentificacdo de posicdes

Sao cotagens com linhas de chamada, que servem para indicar que ferros em corte pertencem a uma posi¢do. Os
elementos gréficos gerados na identificacdo passam a fazer parte do ferro associado, de maneira que mantém
atualizados quaisquer dados mostrados como numero da posi¢do, quantidade, etc., se o ferro associado for
alterado.

Os dados mostrados em uma identificacdo de posicdo sdo controlados pelos critérios de identificacdo:

-

Edicdo de ferros @

Gerais l Formato l Linhas | Faixas | Curvatura | Ganchos Idertificagdes |
Identificagdo de posighes atual
Mostrar
™ Quantidade
| V¥ Posicdo
I~ Bitola
[~ Espagamerto

| 1a identificacdo J

OK | Cancelar |

Um ferro pode ter varias identificacGes de posicdes associadas. Quando um ferro é editado, cada uma delas pode ser
selecionada na lista acima. Se o ferro for apagado, todas as identificacbes serdo apagadas com ele. Os elementos que

podem ser mostrados em uma identificagdo sdo quantidade, posi¢do, bitola e espagamento.

Temos dois tipos de identificacdo. A primeira com o comando "ldentificar uma posicdo", com uma linha de chamada
poligonal e uma flecha, que aponta para um ferro em corte:
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"Identificar uma posicao"
referéncia: <B1> no PT1
identificacdo: <B1> no PT2
identificacdo: <B1> no PT3
identificacdo: <B1> no PT4

identificacao: <Enter>

A segunda, através do comando "ldentificagdo multipla", com linhas de chamadas simples apontando para varios

ferros em corte:
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"Identificacdo multipla"
referéncia: <B1> no PT1
identificacdo: <B1> no PT2
identificacao:
identificacao: <B1> no PT11

identificacdo: <Enter>

Corte A-A, Cota Z e Cota XY

Os comandos "Acabamento, Corte A-A", "Cota Z" e "Cota XY" inserem blocos padrdo conforme a figura:
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Corte A-A Cota 7
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Cota XY
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